
DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA DI NOTORIETÀ 

La sottoscritta CHIARA GIORDANO, GRDCHR67L54F893H, nata a Napoli il 14.7.67, nella qualità di 

Presidente dell’ente in intestazione consapevole delle sanzioni penali richiamate dall'art. 76 del D.P.R. 28 

dicembre 2000, n. 445 per le ipotesi di falsità in atti e di dichiarazioni mendaci, e a conoscenza del fatto che 

saranno effettuati controlli anche a campione sulla veridicità delle dichiarazioni rese, 

DICHIARA CHE: La figura consulente Commercialista ( con funzioni anche di consulente del 
lavoro ) si intende in essere senza scadenza, ove non intervengano volontà diverse manifestate e 
condivise da entrambe le parti, 
con il compenso di euro 5000 annui, 
nella persona del dott. MAURIZIO SCERRA ovvero del suo STUDIO PROMETEO S.C.A.R.L. , 
via Palermo 4 -  88050 Caraffa di Catanzaro-  Codice Fiscale 00952760791

Borgia 15.11.2025

il presidente della Fondazione Armonie d’Arte      

 Chiara Giordano 
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